MODULOS DO BERCO
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CANTONEIRA 1/8" x 7/8" L=350mm; FERRO CHATO 1/8" x 5/8" L=340mi

MODULOS P/ ENCAIXAR
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LISTA DE MATERIAIS DE 01 MODULO DE GRELHA - 35 x 105 cm

DESCRIGAO
CANTONEIRA 1/8" x 3/4"
CANTONEIRA 1/8" x 7/8"
FERRO CHATO 1/8" x 5/8"

TOTAL:

DETALHE DO MODULO
PADRAO
ESCALA: 1/50

JUNTAR 3 MODULOS DO BERGO P/ CRIAR 01 MODULO DE GRELHA
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3X MODULOS PADRAQ

~eme DETALHE DO MODULO
PADRAO DA GRELHA
ESCALA: 1/50

INSTALADOS PERPENDICULARMENTE AO
FLUXO PRINCIPAL

T

SENTIDO DO FLUXO PRINCIPAL

APROVADO

GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

YA/

TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAQ

ESTADO DE GOIAS

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGCAO
SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA

GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

DETALHE GENERICO DO MODULO DE GRELHAS NBR 9050

ACESSIBILIDADE

COMPRIMENTO MATERIAL UNIDADE
MODULOS DO BERGO 2,04m ASTM A36 1,78 kg
MODULOS DO BERGO 210m ASTM A36 2,19 kg
MODULOS P/ ENCAIXAR 2450 m ASTM A36 9,80 kg
RESUMO
AREA: 0,368 m? TAXA: 37,47 kglm?

NOTAS GERAIS DE FABRICAGAO E
MONTAGEM:

- Dimens6es em milimetros;
- Perfis metalicos em ago ASTM - A36;

**  Montagem:

- Fabricar os modulos de berco
de forma separadas;

-~ Juntar 03 médulos de berco
para formar 01 modulo de
grelha;

-~ Os modulos de encaixar
podem ser removiveis, ou nao,
caso se opte por soldar os
modulos de encaixar nos
modulos do bergo, o médulo
de grelha devera ser removivel
apenas apoiando sobre a
estrutura de concreto.

DESIGNAGAO DA
NOMENCLATURA
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REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

Para a representacdo dos simbolos de soldas consideram-se as indicacdes da norma ANSI/AWS
éi:l\glsl\lA%[\AO,\l‘\lDA D SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

Conforme a fiura 2 e ANSIAWS A2.98 ¢ 05 tpos de soldas ulizados nese projet, desenvolve-se
0 seguinte esquema de representagao de uma solda

Referéncias.
1:seta (local onde sera efeluado a solda).
2:linha de referéncia.

5 3: simbolo da solda (ver tabela abaixo).
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Ainformagao relacionada com o lado da ligagéo soldada & qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enguanto que para o ladg oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

,
Onde: )

0S(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): € o lado da seta

Referéncia 3

ligagac).
5: executar a solda no local da montagem da esirutura
6:linha do desenho que identifica a igagao proposta.
S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, & 0 lado do
cordao de solda.
idas de tof

(E)

L: comprimento efetivo do cordéo de solda.

D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a ullizar e o
processo pré-qualificado de solda.

Designagéo Tlustragao [ Simbolo
Solda de filete é N
Solda de topo em V' simples (com chanfro) @ v
Solda de topo em bisel simples @ Vv
Solda de topo em bisel duplo @ K
Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo @ Y
Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo | b
Solda de topo em bisel simples com lado curvo v
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